Poznamky k pokovovaniu

Pripravna faza

e Zrkadla najskér oplachnut sapondtom na odmastenie

e Kremik sa odstranuje hydroxidom (lepsie sodnym: NaOH)

e Chrom sa odstranuje 20% roztokom kyseliny (Uspesne pouzitd HCl, H,SO,)

e Vonkajsi obvod primarneho zrkadla je vhodné olemovat (polystyrénom?) a kvapaliny liat
priamo. Stred vyplnit obdobnym lemovanim, aby kvapalina nevytekala.

e Je lepsie zaliat zrkadlo vodou a na miesta, z ktorych sa tazko odstrafiuje kov, priamo nasypat
lah, neZ riedit roztok.

e Sekundar sme obmyvali kyselinovym roztokom viacndsobne, len s minimalnou vrstvou vody
vo vanicke

e Je lepsie riedit roztoky kyselin a hydroxidov s destilovanou vodou, aby sa tvrdou vodou
zbytocéne neoslaboval ich Ucinok

e Po kazdom aplikovani chemikalie je nutné ju splachnut obycajnou vodou (aby nereagoval
hydroxid s kyselinou)

e Po odstraneni vsetkych vrstiev sa chemikalie zneutralizuju liehom (Spiritus)

e Zrkadla sa premyju obycajnou vodou a zaleju sa do destilovanej vody

e Susenie je treba robit bezkontaktne: fén rozptyluje prach, rézne utierky skriabu a pustaju
vldkna, najlepsie sa javi moznost kuriaceho telesa

Priprava pokovovacieho stroja

e Na zvon treba nalepit (lepiacou paskou) do priezoru Cisté krycie sklicko
e Do svoriek sa pripravi materidl na odprasovanie
e Momentélne je mozné pouZit 2 miesta na uchytenie. Plosné na vanicku (poloha Il) a bodové
na drotené Spiraly (poloha Il1)
e Vanicky by sa zasadne nemali miesat (na r6zne kovy)
e Pred zloZzenim zvona treba suchou rukou prejst po tesneni na odstranenie drobnych necist6t
e Zvon sa zaklada opatrne, aby vosiel do vodiacich tyci
e Priezor zvonu sa oto¢i smerom k prednému panelu (licovanie nazna¢ené modrou fixkou)
e Vsade s vanickami sa nachadzaju neoznacené vanicky, u ktorych nie je znamy material,
z ktorého su vyrobené
e Ostatné vanicky su ulozené v priehradkach a umelohmotnych vreckach s ozna¢enym typom
materialu
e Naparovaci postup:
o podporna vrstva chromu (Cr)
o reflexna vrstva hlinika (Al)
o ochranna vrstva oxidu kremnatého (SiO)
e Na rdzne latky sa pouzivaju rozne vanicky’:
o chrém (Cr) odparujeme nastrihnuty kusok z plosnej volframovej (W) vanicky
o hlinik (Al) odparujeme z volframovej (W) dvojitej Spiraly alebo z volfrdmového (W)
pretoteného drotu (dva droty obtocené okolo seba)’. Material nastrihdme z tenkého
drétu v dizke asi 1,5 a7 2 cm a ohneme do tvaru ,U“. Takto pripravené haciky
rovnomerne rozve$sdme na pripravenu Spiralu.

! Bartl, J., 1984, Technoldgia skla, skriptd VSVU, Bratislava, str. 128-133
% hlinik (Al) sa najprv topi a aZ potom odparuje, preto je potrebné, aby material bol na zdroji ($pirale) s tenkymi
otvormi, kde sa kapilarnym tlakom roztopeny kov rovnomerne rozvinie a neprska



o oxid kremnaty (SiO) odparujeme z molybdénovej (Mo) alebo tantalovej (Ta) vanicky.
e V pripade nasho pokovovacieho stroja sme navazili tieto vahy potrebného naparovacieho
materialu (rovnaké pre dany objem zvona):

o Cr:300mg
o Al: 650 mg
o Si0:60mg

Postup pokovovania

e Pokovovaci stroj zapneme zasunutim velkej objimky s trojuholnikovym zapojenim do
zasuvky. Rotacny pohyb sa zapina vidlicovym kdblom s vypinacom.
¢ Naplnime adekvatne odparovacie miesta:
o Na (plosnu) elektrédu Il pripojime volfrdmovu vanicku (W) s chrémom (Cr) a na
elektrédu 11l (bodovu) volframovu (W) $pirdlu s hlinikom (Al).2
oV dalSom kroku po vymene ochranného skli¢ka na elektrédu Il pripojime
molybdénovd (Mo) vanicku s oxidom kremnatym (SiO)
e  Stroj zapiname na paneli prepnutim hlavného vypinaca
e Najprv zapiname rotacnu vyvevu na rezime ,predcéerpanie”
e pocas predcéerpdvania prepneme prepinac na ,vysoké napatie” a kruhovym ovladacom
privedieme prud do elektrédy, ktora v rasticom vakuu spbsobi vyboj
e  Fialovy vyboj sa v rednicom vzduchu stdle viac rozSiruje do prostredia. Pouziva sa na
odstranenie drobnych nedistot a prachu z pokovovacej plochy
e po asi 10-15 mint je u? vyboj dostatoéne riedky a tlak by sa mal pohybovat okolo 10 Pa
e Vypneme privod prudu na elektrody a prepneme prepinac na ,,nizke napatie”
e Zapneme privod vody do difuznej vyvevy a zapneme diflznu vyvevu prepnutim prepinaca na

,vakuum 1“

e Teraz potrebujeme dosiahnut vyssie vakuum radovo 10° Pa (10" Pa pre hlinik), ¢o bude trvat
aspon 30 minut az 1 hodinu
Po dosiahnuti dostato¢ného vékua je mozné zacat cyklus naparovania:

o zapneme rotdciu!ll

o prepneme prepinac na spravnu polohu pre zvolenie elektrédy

o  prizapnutom ,nizkom napati“ potenciometrom pomaly priddvame prud na zvolenu
elektrodu (ampérmeter by sa mal pohybovat, ak nie — dochadza k vysokej vodivosti
a hrozi prepélenie zdroja?)

o Pozor! Zdroje sa mozu silno rozziarit, je potrebné chranit zrak!

o Chrém (Cr): pri jasnom svetle volframovej (W) vanicky uz dochadza k sublimdcii
chrému, ktora trva radovo minuty. Na vanicke ostane povlak alebo drobna kvapka.
Takto pouZita vanicka je velmi krehka a zriedkavo vydrzi viac ako 1 opakovanie
proceddry.

o Hlinik (Al): pri hliniku treba postupovat pomalsie a pri silnejSom vakuu, inak sa
nenapari. Najprv prebieha tavenie, az potom vyparovanie. Pre spravny proces
tavenia je nutné pouzit vyssie uvedené zdroje. Pri pomalom zvySovani napétia sa
postupne tavia jednotlivé haciky. Ked' sa zatavia aj posledné medzierky v Spirale, je
treba pouzit novu, aby sa mal hlinik kam rozlievat a aby neprskal. Pri odparovani
hlinika sa silno pokovuje aj krycie sklicko, pri dostatocne hrubej vrstve je cez neho
akurat vidno iba rozhorucenu Spiralu. Ak rozliate hlinikové kvapky dalej nemenia svoj
tvar — odparovanie je ukoncené. To méze trvat asi 10 minut.

* pretoze chrém (Cr) nespdsobi silné pokovenie krycieho skli¢ka, ale hlinik (Al) ano, je mozné na jedno vakuum
spojit tieto prvé dva kroky.
* rozumej ¥piraly, vanicky



o  Oxid kremnaty (SiO): pri poslednej ochrannej vrstve je treba postupovat opatrne. Je
nutné sa vyhnut akymkolvek necistotam, preto uz pri kladeni materialu na vaniéku si
pomahame pinzetou. Pretoze SiO sublimuje, musime pridavat napéatie pomaly. Tato
latka znesie velké prudy (aj nad 10 A), ale treba pridavat postupne — aby sa hriala
pomaly. Zdanlivo sa pri procese naparovania ni¢ nedeje, iba sa zmensi postupne
mnozstvo latky vo vanicke. Ochranné sklicko sa nezanasa, ale vanicka svieti silnym
svetlom. Po relativne kratkej dobe (1 — 4 minuty) pri silnom svieteni vanicky je
naparovanie ukoncéené.

Po ukonceni naparovania vypiname napétie a prepinac ,nizke napatie” vypneme, takisto
vypneme rotaciu, odpojime difuznu vyvevu (prepnutim na , predcerpdvanie”, teda nechame
zapnutul iba rotacnd vyvevu) a pockame, kym prasknutie nenaznaci prepnutie ventilu. Na
spatné natlakovanie prepneme na,vzduch” a puknutie prezradi otvorenie ventilu rotacne;j
vyvevy. Nasleduje sy¢anie (nasavanie vzduchu). Ked' syéanie ustane, je mozné zdvihnuit zvon
naparovacieho zariadenia. Ak neplanujeme dalsi cyklus pokovovania, vypiname privod vody!
Spravnu vrstvu hlinika (Al) by sme mali spoznat podla triku: ak za zrkadlo (nepokovend ¢ast)
umiestnime obyc¢ajnu Ziarovku, na druhej strane by sme mali ledva vidiet jej rozZzeravené
vldkno.

Ak treba odistit krycie sklicko, vymenime ho za nové a pokovené sklicko dame do roztoku
hydroxidu sodného a vody.



